VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 



PCT 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT U I^OtE" 

PATENTIERBARKEIT 



REC'D 0 1 DEC 2005 



PCT 



(Kapitel II des Vertrags uber die internationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des Patentwesens) 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 
P3092yPCTW/GE 


WEITERES VORGEHEN 


siehe Formblatt PCT/lPEA/416 


Internationales Aktenzeichen 
PCTyEP2004/014471 


Internationales Anmeldedatum (Tag/MonaWahr) 
20.12.2004 


Prioritatsdatum (Tag/MonaWahr) 
18.12.2003 



Internationale Patentklassifikatlon (IPK) oder nationale Klassifikation und IPK 
G01L19/D0, B29C45/77 



Anmelder 

PRIAMUS SYSTEM TECHNOLOGIES AG et al. 



1. Bei diesem Bericht handelt es sich urn den internationalen vorlaufigen Prufungsbericht, der von der mit der 
internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artikel 36 ubermittelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter elnschlieBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. ^ (an den Anmelder und das Internationale Buro gesandt) insgesamt 4 Blatter; dabei handelt es sich um 

13 Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen und/bder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, und/oder Blatter mit Beriohtlgungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschrlften). 

□ Blatter, die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1, Punkt 4 und Im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der urspriinglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nuran das Internationale Buro gesandt)\> insgesamt (bitte Art und Anzahl der/des elektronischen 

Datentrager(s) angeben) , der/die eln Sequenzprotokoll und/oder die dazugehorigen Tabellen enthalt/enthalten, 
nur in oomputerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschrlften). 



4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundlage des Bescheids 
Prioritat 





Feld 


Nr. 


1 


□ 


Feld 


Nr. 


II 


□ 


Feld 


Nr. 


111 


□ 


Feld 


Nr. 


IV 




Feld 


Nr. 


V 


□ 


Feld 


Nr. 


VI 


□ 


Feld 


Nr. 


Vll 


□ 


Feld 


Nr. 


VIII 



Keine Erstellung elnes Gutachtens uber Neuheit, erflnderische Tatlgkeit und gewerbllche 
Anwendbarkelt 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Arike! 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkelt 
und der gewerbllchen Anwendbarkelt; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 



18.10.2005 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 



02.12.2005 



Name und Postanschrlft der mit der internationalen Prufung 
beauftragten Behorde 

Europalsches Patentamt - P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswijk - Pays Has 
Tel. +31 70 340 - 2040 Tx: 31 651 epo nl 
Fax: +31 70 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 
Debesset, S 

Tel. +31 70 340-4802 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT Internationales Aktenzeichen 

UBER DIE PATENTIERBARKEIT PCTyEP2004/01 4471 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Annneldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht berulit auf einer Obersetzung aus der Originalspracine in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Obersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationale Recherche (nach Regein 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentiichung der internationalen Anmeidung (nach Regel 12.4) 

□ Internationale vorlaufige Prufung (nach Regein 55.2 und/oder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandtelle* der internationalen Anmeidung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berictits als 
"ursprunglicii eingereictit" und sind ifim nictit beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 



3-8 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

1 , 2, 2a eingegangen am 21.10.2005 mit Schreiben vom 18.10.2005 

Anspruche, Nr. 

3-7 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

1, 2 eingegangen am 21.10.2005 mit Schreiben vom 18.10.2005 

Zeichnungen, Blatter 

1^, 2J2 in der ursprunglich eingereichten Fassung 



□ einem Sequenzprotokoll und/oder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zunn Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgellsteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den inn Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde iiber den Offenbarungsgehalt In der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zunn Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrlfft^ honnen elnlge oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung^ 
"ersetzt" versehen werden. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCTyEP2004A)14471 



Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser 
Feststellung ^ ^ 

1. Feststellung 

Neuheit(N) Ja: Anspruche 1,2 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1 ,2 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (I A) Ja: Anspruche: 1,2 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Rege! 70.7): 
slehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/EP2004/014471 



1 STAND PER TECHNIK 

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1 : US-A-5 427 51 6 (BADER ET AL) 27. Juni 1 995 (1 995-06-27) 

D2: DE 1 01 17 000 A1 (FREY, JUERGEN) 21 . November 2002 (2002-1 1 -21 ) 



2 KLARHEIT 

Der in dem Anspruch 1 benutzte Wortlaut "Icalibriert, sodann nachi Bestimmung der 
Empfindlichl<eit" ist vage und unklar und laBt den Leser uber die Bedeutung der betref- 
fenden technischen Merl<male im Ungewissen. Die Grunde sind die folgenden: 

- In der Beschreibung (siehe Seite 7, letzter Absatz) wird erlautert, dass die Kalibrierung 
ausschlieBlich aus der Bestimmung der Empfindlichkeit des Sensors besteht. 

- Der obergenannte Wortlaut gibt aber den Eindruck, dass die Kalibrierung und die 
Bestimmung der Empfindlichkeit des Sensors zwei verschiedene Schritte sind. 

In der Folge wird angenommen, dass die Kalibrierung aus einem einzigen Schritt, 
nahmlich der Bestimmung der Empfindlichkeit, besteht. 



3 NEUHEIT (Artikels 33(1 ) und (2) PCT) 

3.1 Dokument D1 offenbart (die Venfl/eise in Klammem beziehen sich auf dieses 
Dokument): 

ein Verfahren zum Betreiben einer Arbeitsgeratschaft mit Hilfe eines Sensorelementes 
eines Sensors (7), insbesondere eines Spritzgiesswerkzeuges, bei welcher der Kavitat ein 
Sensor (7) zum Ermittein eines Werkzeuginnendruckes zugeordnet und das 
Sensorelement (5) in eine Hulse (6) mit Spiel (7) eingesetzt wird, und wobel der Sensor (7) 
mit der Hulse (6) in eine Bohriing einer Werkzeugwand eingesetzt wird. 

3.2 Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem bekannten 
Verfahren dadurch, dass der Sensor (7), nach Einbau des Sensorelementes in der 
Hiilse kalibriert wird, d.h. nach Bestimmung der Empfindlichkeit ein entsprechend 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/EP2004/0 14471 

codierbares Bauelement, beispielsweise ein Widerstand ausgewahit, in den Sensor 
(7) eingebaut wird. 

3.3 Infolgedessen ist der Gegenstand des Anspruchs 1 neu, 

3.4 Der Anspruch 2 ist vom Anspruch 1 abhangig und erfullt damit ebenfalls die 
Erfordernisse des PCT in Bezug auf Neuheit. 

4 ERFINDERISCHE TATIGKEIT (Artikel 33(1) und (3) PCT) 

4.1 Bezuglich des Beitrages von Anspruch 1 zu dem bekannten Verfahren von Dokument 
D1 (siehe Punkt3.2), kann die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe 
darin gesehen werden, das Verfahren zur Kalibrierung des Sensors zu vereinfachen. 

4.2 Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene 
Losung beruht aus den folgenden Grunden auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 
33(3) PCT): 

4.2-1 Dokunnent D2 offenbart einen Sensor, wobei nach der Kalibrierung, d. h. nach 
der Bestimmung der Empfindlichkeit, ein kodierbares Element in den Sensor 
eingesetzt wird. 

4.2.2 In keiner der Dokumente D1 und D2 findet sich Hinweis darauf, dass die 
Empfndlichkeit des Sensors nach dem Zusammenbau mit der Hulse, jedoch vor 
dem Einbau in die Wekzeugwand bestimmt wird. 

4.2.3 Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit weder aus den Dokumenten D1 und 
D2 weder bekannt noch von diesen nahegelegt. 

4.3 Der Anspruch 2 ist vom Anspruch 1 abhangig und erfullt damit ebenfalls die 
Erfordernisse des PCT in Bezug auf erfinderische Tatigkeit. 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt2) (EPA-Januar 2004) 



21-10-20b5' 



EP0414471 



5 



10 



15 Verfahren zum Betreiben einer Arbeitsgeratschaft 



20 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betreiben einer Arbeitsgeratschaft mit 
Hllfe eines Sensorelennentes eines Sensors, Insbesondere eines 
Spritzgiesswerkzeuges, bei welcher die Kavitat zumindest ein Sensor 
beispielswelse zum Ermittein eines Werkzeuginnendruclces zugeordnet und das 
Sensorelement in eine HDIse mit Spiel eingesetzt wird. 

25 

STAND DER TECHNIK 

Aus dam Stand der Teclinil< sind Sensoren fOr beliebig vieie teclinische 
Anwendungsgebiete bel^annt. Sie werden dort zum Messen pliysil<alischer 
30 Grossen eingesetzt. Die gemessenen physikalisclien Grossen konnen 
beispielsweise Eingangsparameter fur eine Steuerung sein, die insbesondere 
einen iHerstellungspnDzess begleitet und steuert. So konnen beispielsweise die 
physikalischen Eigenschaften eines zu produzierenden Elementes wShrend der 
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Produktion Qberwacht und, wenn notwendig, entsprechende Parameter 
geSndert warden. Dazu kSnnen die Sensoren in Kontakt mit dem zu 
produzierenden Element oder dem das Element bildenden Werkstoff stehen. 
Urn Messverfalschungen zu vermelden, sollten die Sensoren riur die zu 
5 bestimmenden Grossen aufnehmen. 

Aus der Vielzahl der Anwendungsgeblete sel hier beispleihaft die Oberwachung 
des Werkzeuginnendruckes In Spritzglesswerkzeugen angefOhrt. Durch die 
Ermittlung des Werkzeuglnnend rucks kann u.a. der Zeltpunkt der Umschaltung 
1 0 von Fuildruck auf Nachdruck bestimmt warden. 

Aus der DE 101 17 000 A1 ist ein Verfaliren zum automatisclnen Erkennen der 
Empfindllchkeit von Sensoren bekannt. Die Empfindlichkeit der Sensoren wird 
ermlttelt und mittels eines Widerstandes einer bestimmten Sensorgruppe mit 

15 ainem vorbestlmmten Empfindlichkeitsbereich zugeordnet. Dieser 
Empflndllchkeltsbereich ist, einmal eingestellt, nicht mehr anderbar. Wird der 
Sensor jadoch In eine Bohrung eingebaut, kann es je nach Qualitat dieser 
Bohrung dazu fQhren, dass der Sensor die Innenwand der Bohrung beriihrt. 
Durch diesen Effakt des Kraftnebenschlusses kann der Sensor an 

20 Empfindlichkeit verlleren, was eIne umstandtlche Neukalibrlerung der 
Messanlage nOtig macht. 

Ahnliches ist auch aus der US-A-5,427,516 bekannt. Auch dort besteht der 
fertige Sensor aus einer Hulse, in welcher ein Sensorkopf angeordnet ist, wobei 
25 der Sensorkopf zur HQise einen Spielraum einhalt. Dieser Sensor wird dann in 
die Wand eines Sprltzgusswerkzeuges eingesetzt und danach kalibriert. 

AUFGABE 

Aufgabe der vorllegenden Erfindung ist es, den Effekt des Kraftnebenschlusses 
30 zu verhlndern. um eIne eingestellte Empfindlichkeit des Sensors auch in 
Bohrungen minderer GQte zu erhalten. 
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LOSUNG DER AUFGABE 

Zur Losung der Aufgabe fOhrt, dass der Sensor danach kalibriert, sodann nach 
Bestimmung der Empfindllchkeit ein entsprechend codierbares Bauelement, 
beispielsweise ein Widerstand ausgewdhit, in den Sensor eingebaut und der 
5 Sensor mit der HQIse in eine Bohrung einer Werl<zeugwand eingesetzt wird. 
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Verfahren zum Betreiben einer Arbeitsgeratschaft mit Hllfe eines 
Sensorelementes eines Sensors (1). insbesondere eines 
Sprlt2giesswerl<zeuges, bei welclier der Kavit§t (3) zumindest ein Sensor 
(1), beispielsweise zum Ermitteln eines Werkzeuginnendrucl<es 
zugeordnet und das Sensorelement (5) In eine HQlse (4) mit Spiel (7) 
eingesetzt wird, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Sensor (1) danach kalibriert, sodann nach Bestimmung der 
Empfindllchkeit ein entsprechend codierbares Bauelement, 
beispielsweise ein Widerstand ausgewShlt, in den Sensor (1) eingebaut 
und der Sensor (1) mit der HQlse (4) In eIne Bohmng einer 
Werkzeugwand (2) eingesetzt wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass in der Hiilse 
(4) eine qualltativ hochwertige Bohnjng zur Aufnahme des 
Sensorelementes (5) mit Spiel (7) eingeformt wird. 
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